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SYSTEM PODTYNKOWY ¯ALUZJI (ROLET) ZWIJANYCH SP (INTEGRO)
ORAZ SYSTEM SP (INTEGRO) Z MOSKITO

* Funkcjonalno�æ
System podtynkowy SP (INTEGRO) przeznaczony jest do stosowania w nowo wznoszonych
budynkach. Umo¿liwia on zastosowanie optymalnych rozwi¹zañ architektom i projektantom.
Stosowanie systemu w obiektach istniej¹cych mo¿liwe jest po dokonaniu niezbêdnych zmian
w obrêbie nadpro¿a. Jednym z rozwi¹zañ jest mo¿liwo�æ zastosowania moskitiery, zabudowanej
w skrzynce roletowej (system MOSKITO). Zintegrowany system zapewnia niezale¿n¹ prace
rolety i siatki przeciwinsektowej

* Budowa
Profile aluminiowe wykonane s¹ z wysokogatunkowej blachy aluminiowej, pokrytej
dwuwarstwow¹ pow³ok¹ lakiernicz¹ w systemie PUR-PA, charakteryzuj¹c¹ siê podwy¿szon¹
odporno�ci¹ na �cieranie i dzia³anie czynników atmosferycznych. Dziêki piance wype³niaj¹cej,
profile odznaczaj¹ siê dobr¹ izolacyjno�ci¹ termiczn¹ i d�wiêkow¹. Skrzynka rolety wbudowana
pod nadpro¿e stanowi wraz z elewacj¹ budynku integraln¹ jej czê�æ. Czo³o skrzynki jest
jednocze�nie podk³adem pod dowolny materia³ wykoñczeniowy (np. tynk, klinkier), dziêki czemu
pozostaje ona niezauwa¿alnym elementem fasady. Elementy systemu INTEGRO nie ingeruj¹
w konstrukcjê okna, drzwi i nadpro¿a, nie naruszaj¹c tym samym bilansu energetycznego
budynku.
W systemie tym rolety wykonuje siê tylko w wersji zwijanej zewnêtrznie (lewoskrêtnej)

* Komfort obs³ugi
Sterowanie roletami mo¿e odbywaæ siê rêcznie lub poprzez napêd elektryczny po³¹czony
z systemem steruj¹cym, pozwalaj¹cym na ich komfortow¹ obs³ugê

* Walory u¿ytkowe
Przemy�lana konstrukcja rolet oraz odpowiednio dobrane materia³y stanowi¹ skuteczn¹ ochronê
przed nieproszonymi go�æmi. Ponadto doskonale izoluj¹ termicznie, pozwalaj¹c w znacznym
stopniu obni¿yæ koszty ogrzewania zim¹ a latem zmniejszaj¹ w znacznym stopniu nagrzewanie
siê pomieszczeñ. Po³¹czenie z systemem MOSKITO zabezpiecza dodatkowo wnêtrze budynku
przed insektami i owadami, przy jednoczesnym zachowaniu dostêpu �wiat³a i powietrza.

* Paleta kolorów
Du¿y wybór kolorów w palecie standardowej umo¿liwia zaspokojenie potrzeb najbardziej
wymagaj¹cych klientów. Pow³oki kolorystyczne wykonywane s¹ metod¹ lakierowania
proszkowego.

* Certyfikaty
Elementy do produkcji rolet zwijanych systemu Aluprof posiadaj¹ certyfikaty zgodno�ci
z odpowiednimi aprobatami technicznymi, dopuszczaj¹cymi je do powszechnego stosowania
w budownictwie.
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Sposoby monta¿u rolety w systemie podtynkowym SP (INTEGRO):

I.  Skrzynka rolety wbudowana w trakcie wznoszenia �ciany *

II. Skrzynka rolety wbudowana w wymieniane nadpro¿e istniej¹cej �ciany *

III.  Skrzynka rolety wbudowana pod istniej¹ce nadpro¿e *

I ROLETA ZEWNÊTRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP (INTEGRO)
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1 � tynk
2 � ocieplenie
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � konstrukcja nadpro¿a
9 � beton komórkowy
* � wymaga uzgodnienia z architektem

1 � tynk
2 � ocieplenie
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � konstrukcja nadpro¿a
* � wymaga uzgodnienia z architektem

1 � tynk
2 � nadpro¿e
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � ocieplenie
9 � wype³nienie okienne
* � wymaga uzgodnienia z architektem
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1. WYMIAROWANIE ROLETY ZEWNÊTRZNEJ

1.1 WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP (INTEGRO) [mm]

C

32

15

A

B

30

KT 30

SPS

1.2. MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGÓLNYCH PROWADNIC
 (PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S, PP 66)

Typ skrzynki  [mm] A B C

SP 90/137 139 138 170
SP 90/165 167 166 198
SP 90/180 182 181 213
SP 90/205 207 207 239

max. 25 mm
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Mapa stref obci¹¿enia wiatrem w Polsce

Strefa III

Strefa III

Strefa II

Strefa II

Strefa I

Strefa IIa

Strefa IIb

2. PRZYPORZ¥DKOWANIE KLAS ODPORNO�CI NA OBCI¥¯ENIE WIATREM WED£UG PN-EN 13659

W celu zapewnienia prawid³owej, bezawaryjnej oraz bezpiecznej pracy rolet zwijanych, nale¿y
przyporz¹dkowaæ odpowiednie klasy  odporno�ci na obci¹¿enie wiatrem dla poszczególnych profili
roletowych do stref obci¹¿enia wiatrem.
Dla u³atwienia doboru odpowiednich profili roletowych do stref obci¹¿enia wiatrem w Polsce zosta³y
przygotowane odpowiednie mapy oraz tabele.

0 1 2 3 4 5 6

< 50 50 70 100 170 270 400

< 75 75 100 150 250 400 600

Klasy odporno�ci na obci¹¿enie wiatrem

Klasa
Ci�nienie próbne nominalne

p (N/m2)

Ci�nienie próbne bezpieczne
1,5 p (N/m2)

Kategorie terenu:

I - Wzburzone otwarte morze, jeziora
o rozci¹g³o�ci co najmniej 5 km pod wiatr,
równy p³aski teren pozbawiony przeszkód

II - Tereny wiejskie z granicznymi ¿ywop³otami,
sporadyczne ma³e gospodarstwa, domy i drzewa

III - Tereny podmiejskie lub przemys³owe
i ci¹g³e lasy

IV - Tereny miejskie, w których przynajmniej 15%
powierzchni jest zabudowane, a �rednia wysoko�æ
budynków przekracza 15 m

Strefa Vk (m/s)
wiatru

I 20
II 24

IIa 27
IIb 30
III w zale¿no�ci od wysoko�ci

nad poziomem morza

Charakterystyczne prêdko�ci
wiatru (PN-B 02011)

Kat.
terenu

I

II

III

IV

Wysoko�æ budynku
< 6 m

Strefa wiatru

I II IIa IIb III

2 3 4 4 *

2 3 3 4 *

1 1 2 3 *

1 1 2 3 *

Wysoko�æ budynku
(7 - 18) m

Strefa wiatru

I II IIa IIb III

3 4 4 5 *

3 4 4 4 *

1 2 3 3 *

1 1 2 3 *

Przyporz¹dkowanie klas odporno�ci na obci¹¿enie wiatrem do stref obci¹¿enia wiatrem w Polsce

Wysoko�æ budynku
(19 - 28) m

Strefa wiatru

I II IIa IIb III

3 4 4 5 *

3 4 4 5 *

1 3 3 4 *

1 2 2 3 *

Wysoko�æ budynku
(29 - 50) m

Strefa wiatru

I II IIa IIb III

3 4 5 5 *

3 4 4 5 *

2 3 4 4 *

1 3 3 4 *

Wysoko�æ budynku
(51 - 100) m
Strefa wiatru

I II IIa IIb III

4 4 5 5 *

4 4 5 5 *

3 4 4 5 *

2 3 4 4 *

Kryteria

* - poniewa¿ prêdko�æ wiatru w strefie III zawiera siê w zakresie od 24 m/s na granicy strefy I i II do 47 m/s w szczytowych
partiach gór, nale¿y ka¿dy przypadek rozpatrywaæ indywidualnie

W
ym

a-
ga

ni
a

K
la

sa
 o

dp
or

no
�c

i n
a

ob
ci

¹¿
en

ie
 w

ia
tr

em

Maj¹c na uwadze strefê naporu wiatru oraz dobran¹ kategorie terenu mo¿emy odczytaæ klasê odporno�ci
profili roletowych na obci¹¿enie wiatrem. Dysponuj¹c odczytan¹ klas¹ mo¿emy dobraæ odpowiedni profil
i napêd korzystaj¹c z tabel klas odporno�ci na obci¹¿enie wiatrem wg normy PN-EN 13659
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U

 37
pasek / linka

si³ow
nik

Profil: PAU 37 (profil z zatyczkami typu APA 37/2 lub APA 37/1)
Prowadnica: PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.

K
lasy odporno�ci na obci¹¿enie w

iatrem
 w

g P
N

-E
N

 13659
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Profil: PA 37 (profil z zatyczkami typu APA 37/2 lub APA 37/1)
Prowadnica: PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.

PA
 37
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 37
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N
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N
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Profil: PA 39 (profil z zatyczkami typu APA 39/2 lub APA 37/1)
Prowadnica: PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PA 40 (profil z zatyczkami typu APA 40/2 lub APA 40/1)
Prowadnica: PP 53, PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.

PA
 40
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Profil: PA 40 (profil z zatyczkami typu APA 39/2 lub APA 37/1)
Prowadnica: PP 53, PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (korba z przek³adni¹ ACEC).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PE 41 (profil z zatyczkami typu APA 41/2)
Prowadnica: PPW 66
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Przy doborze si³owników nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej, aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
2. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PA 45 (profil z zatyczkami typu APA 45/2 lub APA 45/1)
Prowadnica: PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (pasek/ linka), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PA 45 (profil z zatyczkami typu APA 45/2 lub APA 45/1)
Prowadnica: PP 53, PK 53; PPDO 53; PPD 79; PU 29
Listwa dolna: LDG

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (korba z przek³adni¹ ACEC).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PA 52 (profil z zatyczkami typu APA 52/2 lub APA 52/1)
Prowadnica: PP 66 lub PP 75; PU 43
Listwa dolna: LDG 52

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (korba z przek³adni¹ ACEC), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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Profil: PA 55 (profil z zatyczkami typu APA 55/2)
Prowadnica: PP 66 lub PP 75; PU 43
Listwa dolna: LDG/S

UWAGI:
1. Kolorem bia³ym zaznaczono zakres stosowania napêdu rêcznego (korba z przek³adni¹ ACEC), szarym elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.

PA
 55
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Profil: PE 55 (profil z zatyczkami typu APE 55)
Prowadnica: PP 66 lub PP 75; PU 43
Listwa dolna: LDG/S

UWAGI:
1. Kolorem szarym zaznaczono zakres stosowania napêdu elektrycznego (si³ownik).
2. Nale¿y zwróciæ uwagê na dobór odpowiedniej rury nawojowej,  aby nie przekroczyæ maksymalnej warto�ci ugiêcia.
3. Stan na dzieñ: 2006.03.03.

Klasy

Nominalne ci�nienie próbne p (N/m2)

Bezpieczne ci�nienie próbne 1,5 p (N/m2)

wys.
szer.
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PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO) z MOSKITO
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System podtynkowy SP (INTEGRO)

Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Opór cieplny 0,414 m2K/W

3. OPÓR CIEPLNY ORAZ PRZEPUSZCZALNO�Æ POWIETRZA ROLET ZWIJANYCH
SYSTEMU ALUPROF

Na podstawie przeprowadzonych badañ przez Akredytowane Laboratorium Pomiarowo - Badawcze
wynika, ¿e opór cieplny oraz przepuszczalno�æ powietrza rolet zwijanych wynosz¹ odpowiednio:

System podtynkowy SP (INTEGRO)

Profile: PAU 37, PA 37, PA 39, PA 40, PA 45, PA 52, PA 55

Cecha badania Klasyfikacja

Przepuszczalno�æ powietrza Klasa 2
wysoka przepuszczalno�æ powietrza

Opór cieplny 0,246 m2K/W

Przy zastosowaniu dodatkowego uszczelnienia kurtyny rolety ze skrzynk¹ (klasa 5 - szczelna) opór
cieplny bêdzie wynosi³ odpowiednio:



- 21 -

Dokumentacja techniczna do produkcji
¿aluzji (rolet) zewnêtrznych zwijanych w systemie:

PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO)
PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO) z MOSKITO

2008 - 04 - 23_S
ys_Integro_typ_S

P
_+_m

oskito

4. MAKSYMALNE WYSOKO�CI ROLET ZEWNÊTRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNK¥

PAU 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 1835 1650 -
SP 165 2650 2760 -
SP 180 3650 3730 -
SP 205 4220 4220 -

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1780 1670 -
SP 165 2580 2470 -
SP 180 3130 3390 -
SP 205 4220 4220 -

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 1600 1350 -
SP 165 2500 2500 1790
SP 180 2840 2800 2070
SP 205 4400 4440 4020

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1560 1340 -
SP 165 2460 2200 1830
SP 180 3140 2840 2320
SP 205 4220 3960 3350

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 1610 1690 -
SP 165 2470 2550 2080
SP 180 2860 2980 2480
SP 205 4300 3990 3520

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1520 1320 -
SP 165 2350 2160 1530
SP 180 2820 2630 1980
SP 205 3800 3640 3410

PA 37 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

PA 39 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)
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PA 40 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 - 1050 -
SP 165 - 1850 1550
SP 180 - 2150 1850
SP 205 - 2900 2700

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 990 950 -
SP 165 1600 1400 1150
SP 180 2100 1850 1600
SP 205 3100 2850 2650

PE 41 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 - 1100 -
SP 165 - 1750 1650
SP 180 - 2000 1900
SP 205 - 2880 2420

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1060 1020 -
SP 165 1690 1400 1230
SP 180 2190 1850 1480
SP 205 3180 2640 2700

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 70 SW 70 + PZ 78 SW 70 + PW 70

SP 165 1480 1480 1250
SP 180 1940 1940 1700
SP 205 2900 2490 2250

PA 45 (w prowadnicach PP 45, PP 53, PK 53, PU 29, PPD 79, PPW 66/S)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 137 - 1250 -
SP 165 - 2070 1790
SP 180 - 2170 2250
SP 205 - 3530 2770

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1150 1060 -
SP 165 1750 1530 1560
SP 180 2170 1940 1980
SP 205 3210 2940 2550
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PA 52 (w prowadnicach PP 66)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 137 1000 1000 -
SP 165 1650 1400 -
SP 180 2150 1870 1870
SP 205 3100 2800 2440

PA 55 (w prowadnicy: PP 66)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 890 - -
SP 180 1460 1350 1240
SP 205 1970 2080 2180

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 1010 850 -
SP 180 1080 1190 1220
SP 205 1800 1750 1800

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 70 SW 70 + PZ 78 SW 70 + PZ 710

SP 165 900 850 -
SP 180 1240 1245 1170
SP 205 1750 1750 1525

PE 55 (w prowadnicy: PP 66)
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5. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNÊTRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE
    PODTYNKOWYM SP (INTEGRO)

5.1. ELEMENTY SK£ADOWE ROLETY W SYSTEMIE PODTYNKOWYM SP (INTEGRO)

9

12

3

4

5

11

10

18

15

20
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12
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19

20

1. SK/11 - SKRZYNKA ROLETOWA GÓRA

2. SP90 PZ - POKRYWA ZEWNÊTRZNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

3. SP90 PR - POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

4. BS 45 - POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI

5. SPZ - ZA�LEPKA DO SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

6. SPD - LISTWA DYSTANSOWA DO SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

7. RURA OKTAGONALNA

8. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY

9. OBSADKA

10. £O¯YSKO

11. KO£O NAWOJOWE

12. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY

13. NO�NIK TYNKU

14. SPS - SZYNA TYNKOWA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ

15. WIESZAK

16. KURTYNA ROLETY Z PROFILU ALUMINIOWEGO

17. ZATYCZKA PROFILU

18. LISTWA DOLNA

19. ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ

20. PROWADNICA

4

6

17

19

2

10

1

16



- 25 -

Dokumentacja techniczna do produkcji
¿aluzji (rolet) zewnêtrznych zwijanych w systemie:

PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO)
PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO) z MOSKITO

2008 - 04 - 23_S
ys_Integro_typ_S

P
_+_m

oskito

5.2. SKRZYNKA ROLETOWA

5.2.1. Zestawienie ciêcia i wykaz elementów

* SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA - GÓRA SK/11/137...205/x
D£UGO�Æ.SK = SZER.ROLETY - 10 mm

* POKRYWA ZEWNÊTRZNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PZ/137...205/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 10 mm

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PR/137...205/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 10 mm

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SPD:

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PR/137...205/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 58 mm

Uwaga: W przypadku zestawów rolet (podzia³) o ró¿nych wysoko�ciach (okno - drzwi) nale¿y zastosowaæ
jednakow¹ wielko�æ skrzynki z uwzglêdnieniem najwy¿szej rolety (drzwi).

* SZYNA TYNKOWA SKRZYNKI SP 90 SPS/x
D£UGO�ÆSZYNY = SZER.ROLETY

lub
* K¥TOWNIK ALUMINIOWY KT 30/x

D£.K¥TOWNIKA = SZER.ROLETY

* NO�NIK TYNKU SPNT
D£.NO�NIKA = SZER.ROLETY

* POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS/45/137...205/x

* LISTWA DYSTANSOWA DO SKRZYNKI SP 90 →→→→→ ilo�æ = 1 para SPD 137...205/x

* ZA�LEPKA DO SKRZYNKI SP 90 →→→→→ ilo�æ = 2 szt. SPZ 137...205/x

* NITY PN/x
ILO�ÆNITÓW = 16 + (SZER.ROLETY / 300) szt. - z listw¹ SPD
ILO�ÆNITÓW = 12 + (SZER.ROLETY / 300) szt. - bez listwy SPD

* PODK£ADKA PCW Z KAPTURKIEM →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZPK 10/x

* WKRÊT OCYNKOWANY 3,9x16 mm →→→→→ ilo�æ = 2 szt. SBS

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 PARA SLM, SLS, SLMW
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1. BOK SKRZYNKI 45° WEWNÊTRZNY (PRAWY) BSW 45/165 ... 205
2. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY SLMW i SLM
3. PROWADNICA ALUMINIOWA PPD 79
4. RURA OKTAGONALNA SW 40, SW 60
5. OBSADKA OBS 40, OBS 60
6. £O¯YSKO LO 28
7. KO£O NAWOJOWE

45627
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1

3

1 6 5 4

7

6

2

3

3 1 6 7
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5.2.2. Monta¿ podzia³u rolet i wykaz elementów

1. BOK SKRZYNKI 45° WEWNÊTRZNY (LEWY) BSW 45/165 ... 205
2. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY SLMW i SLW
3. PROWADNICA ALUMINIOWA PPD 79
4. RURA OKTAGONALNA SW 40, SW 60
5. OBSADKA OBS 40, OBS 60
6. £O¯YSKO LO 28
7. KO£O NAWOJOWE
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5.3. PROWADNICE

5.3.1. Zestawienie ciêcia i wykaz elementów

* PROWADNICA ALUMINIOWA PP 45, PP 53, PK 53, PU 29
D£.PROWADNICY = WYS.ROLETY - WYS.SKRZYNKI PPD 79, PPW 66/S, PP 66

* ZATYCZKA PROWADNICY PP 53, PK 53 →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZP 53
lub

* K¥TOWNIK ALUMINIOWY KT 30/x
D£.K¥TOWNIKA = SZER.ROLETY

Uwaga:
W przypadku okien z okapnikiem montuj¹c roletê do wnêki okna (do ramy okiennej) nale¿y zastosowaæ
dystans aluminiowy prowadnicy typu D/PP w celu unikniêcia kolizji kurtyny rolety z wystaj¹cym okapnikiem

* DYSTANS ALUMINIOWY PROWADNICY D/PP
D£.DYSTANSU = D£.PROWADNICY

* P£YTKA ZATRZASKOWA PZO
ILO�ÆP£YTEK = [(D£.PROWADNICY - 300) / 500] x 2 - zaokr¹glona do parzystych w górê

* WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆP£YTEK ZATRZASKOWYCH

Do prawid³owego wykonania otworów s³u¿¹cych do zamontowania dystansu aluminiowego D/PP zalecamy
u¿ycie szablonu SOP do wiercenia otworów pod p³ytkê zatrzaskow¹ PZO

PN 4 x 8

SBS ZPK 10

PODK£ADKA

WKRÊT

5.2.3. Monta¿ skrzynki rolety

Otwory pod nity wierciæ wiert³em Ø 4,2

natomiast otwory pod wkrêty wiert³em Ø 3,5

}
Do zastosowania

w przypadku
braku parapetu lub
innego podparcia
dla dolnej czêci

prowadnicy
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5.4. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY

5.4.1. Kurtyna rolety z profilu PAU 37

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

L = B - 75 mm

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

L = B - 80 mm

D
³u

go
�c

 p
ro

w
ad

ni
cy

m
ax

. 5
00

m
ax

. 5
00

m
ax

. 5
00

10
0

10
0

D
³u

go
�c

 p
ro

w
ad

ni
cy

szablon do
wiercenia
otworów SOP

prowadnica prosta
aluminiowa PP53

wierciæ
wiert³em Ø 3.0

 Ø 9,5

min Ø 6

Widok rolety od czo³a Widok rolety boczny
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5.3.2. Rozmieszczenie otworów do przykrêcenia prowadnicy do �ciany

Do zaznaczenia miejsca, w którym nale¿y wywierciæ
otwory umo¿liwiaj¹ce przykrêcenie prowadnicy
do �ciany, zalecamy u¿ycie szablonu SOP do wiercenia
otworów pod p³ytkê zatrzaskow¹ PZO.
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Ø 2,5

APA 37/2, APA 37/1, APA 39/2, APA 40/2,
APA 40/1, APA 45/2, APA 45/1, APA 52/2,
APA 52/1, APA 55/2

97/4 NK

97/6 NKHZ

Uwaga:
Brak wyfrezowanych otworów pod zatyczki powoduje pêcznienie profilu, a co za tym idzie
niedomykanie siê profilu w kurtynie oraz zwiêksza �rednice nawojowe.

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WMU
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WMU 130
SP 180 - 205 WMU 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga:
Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

b) Monta¿ kurtyny rolety

W celu ograniczenia tarcia kurtyny rolety podczas podnoszenia i opuszczania, nale¿y profile zabezpieczyæ
zatyczkami.
W z³o¿onej kurtynie rolety nale¿y wyfrezowaæ otwory, nastêpnie w³o¿yæ w nie zatyczki i dodatkowo
zabezpieczyæ zszywkami.
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5.4.2. Kurtyna rolety z profilu PA 37
Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PA 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WM, WMA
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WM 130, WMA 130
SP 180 - 205 WM 170, WMA 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.3. Kurtyna rolety z profilu PA 39
Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 39 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 39/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PA 39/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 39 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WM, WMA
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WM 130, WMA 130
SP 180 - 205 WM 170, WMA 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:
* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO

lub
* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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5.4.4. Kurtyna rolety z profilu PA 40
Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 40 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 40/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PA 40/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 40 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 40/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WM, WMA, WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WM 130, WMA 130, WMS 130
SP 180 - 205 WM 170, WMA 170, WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.5. Kurtyna rolety z profilu PE 41

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 41/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 41 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APE 41/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

Uwaga: W kurtynie z profilu PE 41 zatyczki APE 41/2 zaciskamy szczypcami zaciskowymi SZZ

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WM, WMA, WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WM 130, WMA 130, WMS 130
SP 180 - 205 WM 170, WMA 170, WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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b) monta¿ kurtyny rolety

5.4.6. Kurtyna rolety z profilu PA 45

Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 45, PP 53, PK 53, PPW 66/S)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 45 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 45/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PA 45/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 85 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 45 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 45/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WM, WMA
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WM 130, WMA 130
SP 180 - 205 WM 170, WMA 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.7. Kurtyna rolety z profilu PA 52

Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 52 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 52/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

APE 41/2
SZZ
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* PROFIL ALUMINIOWY PA 52/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 89 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 52 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 52/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/6 NKHZ
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLS/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WMA, WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 137 - 165 WMA 130, WMS 130
SP 180 - 205 WMA 170, WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 52/x
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

5.4.8. Kurtyna rolety z profilu PA 55

Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PA 55/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 55 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 55/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* ZSZYWKI 97/6 NKHZ
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLS/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 165 WMS 130
SP 180 - 205 WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG/S/x
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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5.4.9. Kurtyna rolety z profilu PE 55

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 66)

* PROFIL ALUMINIOWY PE 55
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 82 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 55 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APE 55
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

Uwaga: W kurtynie z profilu PE 55 zatyczki APE 55 przykrêcamy do profilu wkrêtami 2,9 x 13 mm

* �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLS/x

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 165 WMS 130
SP 180 - 205 WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG/S/x
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga: Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x

b) monta¿ kurtyny rolety

APE 55
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L = B - 62 mm

L = B - 68 mm

L = B - 49 mm

L = B - 55 mm

5.5. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET JEDNAKOWYCH WYSOKO�CI (PODZIA£)

5.5.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 53 z PPD 79, PK 53 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 62 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 68 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

b) zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PPD 79 z PPD 79)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 49 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 55 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê
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Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PE 41 PA 45 PA 45

Typ zatyczki APA 37/2 APA 37/1 APA 39/2 APA 37/1 APA 40/2 APA 40/1 APE 41/2 APA 45/2 APA 45/1

L.P Prowadnice Zabezpieczenia RA RA RA RA

1 PP 53 z PPD 79 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 62 mm 72 mm

2 PK 53 z PPD 79 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 68 mm 62 mm 62 mm 72 mm

3 PPD 79 z PPD 79 49 mm 55 mm 49 mm 55 mm 49 mm 55 mm 49 mm 49 mm 59 mm

L = B - 52 mm

L = B - 58 mm

Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PE 41 PA 45 PA 45

Typ zatyczki APA 37/2 APA 37/1 APA 39/2 APA 37/1 APA 40/2 APA 40/1 APE 41/2 APA 45/2 APA 45/1

L.P Prowadnice Zabezpieczenia RA RA RA RA

1 PP 53 z PU 29 +PP 53 52 mm 58 mm 52 mm 58 mm 52 mm 58 mm 52 mm 52 mm 63 mm

5.5.2. Zestawienie ciêcia dla pozosta³ych profili w zale¿no�ci od zastosowanych zatyczek i prowadnic.

* PROFIL ALUMINIOWY
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - WARTO�Æ Z TABELI (dla danej konfiguracji)

5.6. KURTYNY DLA ZESTAWU ROLET  OKNO DRZWI (PODZIA£)

5.6.1. Kurtyny rolety z profilu PAU 37
Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PP 53 z PU 29 + PP 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 52 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR - zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 58 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR -zaokr¹glona do parzystych w górê

5.6.2. Zestawienie ciêcia dla pozosta³ych profili w zale¿no�ci od zastosowanych zatyczek i prowadnic.

* PROFIL ALUMINIOWY
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - WARTO�Æ Z TABELI (dla danej konfiguracji)
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f [mm] 2,0 2,2 2,4 2,6 2,8 3,0 3,2 3,4 3,6 3,8 4,0 4,2 4,4 4,6 4,8 5,0

B [mm] 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500

SW 4006 50,0 41,2 34,4 29,1 25,0 21,6 18,8 16,5 14,5 12,9 11,4 10,2 9,1 8,2 7,3 6,6

SW 6006 172,5 142,3 119,3 101,4 87,2 75,7 66,3 58,4 51,9 46,3 41,5 37,4 33,8 30,6 27,9 25,4

SW 6010 254,8 210,2 176,3 149,8 128,8 111,8 97,9 86,3 76,6 68,3 61,3 55,2 49,9 45,3 41,2 37,5

SW 7012 536,9 443,1 371,7 316,2 272,0 236,3 207,1 182,9 162,5 145,2 130,5 117,7 106,6 97,0 88,4 80,9

f [mm] 5,0 5,2 5,4 5,6 5,8 6,0 6,2 6,4 6,6 6,8 7,0 7,2 7,4 7,6 7,8 8,0

B [mm] 2500 2600 2700 2800 2900 3000 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000

SW 4006 6,6 5,9 5,3 4,7 4,2 3,8 3,4 3,0 2,6 2,3 2,0 1,7 1,4 1,2 0,9 0,7

SW 6006 25,4 23,2 21,3 19,5 17,9 16,5 15,2 14,0 12,9 11,8 10,9 10,0 9,2 8,5 7,8 7,1

SW 6010 37,5 34,3 31,4 28,8 26,5 24,3 22,4 20,6 19,0 17,5 16,1 14,8 13,6 12,5 11,4 10,5

SW 7012 80,9 74,2 68,1 62,7 57,9 53,4 49,4 45,8 42,4 39,3 36,5 33,9 31,4 29,2 27,1 25,1

Dopuszczalne obci¹¿enie rury [kg]

f

B

Dopuszczalne obci¹¿enie rury [kg]

6. ZESTAWIENIE DOPUSZCZALNYCH OBCIA¯EÑ RUR NAWOJOWYCH ROLET ZEWNETRZNYCH
ZWIJANYCH Z UWZGLÊDNIENIEM WAGI: PROFILU, LISTWY DOLNEJ, PIER�CIENI, WIESZAKÓW ITD.
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7.  WYPROWADZENIE NAPÊDU ROLET ZEWNÊTRZNYCH WG  PN-EN 13527

Pozycja 1 - wylot ze skrzynki - poziomo na górze
Pozycja 2 - wylot ze skrzynki - pod spodem
Pozycja 3 - wylot ze skrzynki - poziomo na dole
Pozycja 4 - wylot ze skrzynki - uko�ny

Pozycje wylotu ze skrzynki

Zwijanie zewnêtrznie Pozycje wylotu ze skrzynki

1

4

3

2

1

4

3

Zwijanie wewnêtrznie
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8.  OZNACZENIE WYPROWADZENIA NAPÊDU ROLET ZEWNÊTRZNYCH
     ZWIJANYCH ZEWNÊTRZNIE

LPG - wylot ze skrzynki - poziomo na górze
L - pokrywa boczna skrzynki lewa
P - napêd z prawej strony
G - wyprowadzenie górne

LPD - wylot ze skrzynki - poziomo na dole
L - pokrywa boczna skrzynki lewa
P - napêd z prawej strony
D - wyprowadzenie dolne

RLG - wylot ze skrzynki - poziomo na górze
R - pokrywa boczna skrzynki prawa
L - napêd z lewej strony
G - wyprowadzenie górne

RLD - wylot ze skrzynki - poziomo na dole
R - pokrywa boczna skrzynki prawa
L - napêd z lewej strony
D - wyprowadzenie dolne

ROLETA ZWIJANA ZEWNÊTRZNIE

Strona od wewn¹trz pomieszczenia

LPG
R

LPD

RLG

RLD

L
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9.  OZNACZENIE WYPROWADZENIA NAPÊDU ROLET ZEWNÊTRZNYCH
     ZWIJANYCH WEWNÊTRZNIE

RPG - wylot ze skrzynki - poziomo na górze
R - pokrywa boczna skrzynki prawa
P - napêd z prawej strony
G - wyprowadzenie górne

RPU - wylot ze skrzynki - uko�ny
R - pokrywa boczna skrzynki prawa
P - napêd z prawej strony
U - wyprowadzenie uko�ne

LLG - wylot ze skrzynki - poziomo na górze
L - pokrywa boczna skrzynki lewa
L - napêd z lewej strony
G - wyprowadzenie górne

LLU - wylot ze skrzynki - uko�ny
L - pokrywa boczna skrzynki lewa
L - napêd z lewej strony
U - wyprowadzenie uko�nie

ROLETA ZWIJANA WEWNÊTRZNIE

Strona od wewn¹trz pomieszczenia

RPG

RPU

LLG

LLU

R

L
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10. RODZAJE STOSOWANYCH NAPÊDÓW

10.1. NAPÊD RÊCZNY Z ZASTOSOWANIEM KÓ£ NAWOJOWYCH

10.1.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

wykaz elementów dla skrzynki SP 137 ... 205

* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40
* RURA OKTAGONALNA SW 40

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 60 mm

* KO£O NAWOJOWE Z OBSADK¥ →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KNO
dla skrzynki SP 137 - Ø 120 mm KNO 401216
dla skrzynki SP 165 - Ø 155 mm KNO 401516
dla skrzynki SP 180 - Ø 170 mm KNO 401716

lub:
* OBSADKA Ø 40 DO KÓ£ NAWOJOWYCH →→→→→ ilo�æ = 2 szt. OBS 40 KN
* RURA OKTAGONALNA SW 40

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 80 mm

* KO£O NAWOJOWE →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KN
dla skrzynki SP 137 - Ø 120 mm KN 1216
dla skrzynki SP 165 - Ø 155 mm KN 1516
dla skrzynki SP 180 - Ø 170 mm KN 1716
dla skrzynki SP 205 - Ø 195 mm KN 1916

* PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY DO SW 40 PZ 45
ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

* WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 2 szt. LO 28

10.1.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

wykaz elementów dla skrzynki SP 137 ... 205

* OBSADKA Ø 60 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60
* OBSADKA Ø 60 DO KÓ£ NAWOJOWYCH →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60 KN
* RURA OKTAGONALNA SW 60

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 100 mm

* KO£O NAWOJOWE →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KN
dla skrzynki SP 137 - Ø 120 mm KN 1216
dla skrzynki SP 165 - Ø 155 mm KN 1516
dla skrzynki SP 180 - Ø 170 mm KN 1716
dla skrzynki SP 205 - Ø 195 mm KN 1916

* PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY DO SW 60 PZ 68
ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

* WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 2 szt. LO 28



- 42 -

Dokumentacja techniczna do produkcji
¿aluzji (rolet) zewnêtrznych zwijanych w systemie:

PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO)
PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO) z MOSKITO

20
08

 -
 0

4 
- 

23
_S

ys
_I

nt
eg

ro
_t

yp
_S

P
_+

_m
os

ki
to

10.2. NAPÊD RÊCZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWP LUB KASETY KPP NA TA�MÊ (PASEK) 14 mm

1

3

7

8

9

2

4

13

6

10

11

5

12

10

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
2. £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
3. KO£O NAWOJOWE →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KNO, KN
4. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40, SW 60
5. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x, SLS/x
6. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x, PP 66/x

7. P£YTKA DO MOCOWANIA KASETY Z PRZEK£ADNI¥ →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PMZ
8. KORBA MIGNON →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KRM
9. KASETA Z PRZEK£ADNI¥ NA TA�MÊ (PASEK) 14 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KPP
10. TA�MA (PASEK) TS 14/x

D£UGO�ÆTA�MY = 2 x WYS.ROLETY + 1,5 m
lub

11. PROWADNICA TA�MY (PASKA) 14 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PTR 14/x,
DWR 14 z ODWR 14

12. UCHWYT TA�MY - LINKI →→→→→ ilo�æ = 1 szt. UTL
13. ZWIJACZ NA TA�MÊ (PASEK) 14 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ZWP 5/x, ZWP 5/l/02

ZWU/x

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40, OBS 60
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10.3. NAPÊD RÊCZNY Z ZASTOSOWANIEM ZWIJACZA ZWL LUB KASETY KPL NA LINKÊ 4,5 mm

1

3

7

8

9

2

4

13

6

10

11

5

12

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
2. £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
3. KO£O NAWOJOWE →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KNO, KN
4. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40, SW 60
5. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x, SLS/x
6. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x, PP 66/x

7. P£YTKA DO MOCOWANIA KASETY Z PRZEK£ADNI¥ →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PMZ
8. KORBA MIGNON →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KRM
9. KASETA Z PRZEK£ADNI¥ NA LINKÊ 4,5 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KPL
10. LINKA NYLONOWA LN 45

D£UGO�ÆLINKI = 2 x WYS.ROLETY + 1,5 m
lub

11. PROWADNICA LINKI →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PL 250, PL 500
12. UCHWYT TA�MY - LINKI →→→→→ ilo�æ = 1 szt. UTL
13. ZWIJACZ NA LINKÊ Ø 4,5 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ZWL 5/x, ZWL 5/l/02

ZWU/x
Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40, OBS 60

10
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10.4. NAPÊD RÊCZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC

3

4

2

1

6

10

7

8

8

11

12

5

9

9

10.4.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. P£YTKA POD MECHANIZM KORBOWY ACEC →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PAC
2. MECHANIZM KORBOWY ACEC (Z TRZPIENIEM) →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ACEC

max. moment obrotowy  ≤≤≤≤≤  12 Nm - stosujemy ACEC/7
max. moment obrotowy  ≤≤≤≤≤  18 Nm - stosujemy ACEC/10

3. OBSADKA Ø 40 DO MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40 ACC
4 RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 70 mm
5. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 45

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
7. PRZEGUB CARDANA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PKC 45, PKC 90

PKUC 45, PKUC 90
8. ZAWLECZKA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZAW
9. ZACZEP DZWONKOWY →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ZDZ 2
10. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x
11. KORBA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KRC, KRH
12. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40

USUN¥Æ

2
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10.4.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. P£YTKA POD MECHANIZM KORBOWY ACEC →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PAC
2. MECHANIZM KORBOWY ACEC (Z TRZPIENIEM) →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ACEC

max. moment obrotowy  ≤≤≤≤≤ 12 Nm - stosujemy ACEC/7
max. moment obrotowy  ≤≤≤≤≤  18 Nm - stosujemy ACEC/10

3. OBSADKA Ø 60 DO MECHANIZMU KORBOWEGO ACEC →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60 ACC
4. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 60

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 90mm
5. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 68

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
7. PRZEGUB CARDANA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PKC 45, PKC 90

PKUC 45, PKUC 90
8. ZAWLECZKA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZAW
9. ZACZEP DZWONKOWY →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ZDZ 2
10. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x, SLS/x
11. KORBA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. KRC, KRH
12. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x, PP 66/x

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 60 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60

Uwaga:
Przy doborze mechanizmu korbowego ACEC proponujemy skorzystaæ z programu.
Dobór si³owników i mechanizmów, który udostêpniany jest przez Dzia³ Sprzeda¿y.

* PRZEGUB CARDANA:
- PKC 45 przegub Cardana 45° lub
- PKC 90 przegub Cardana 90° lub
- PKUC 45 przegub Cardana 45° lub
- PKUC 90 przegub Cardana 90°

* KORBA:
KRC - dla przegubów Cardana PKC wariant z ZDZ 2 + ZAW
KRH - dla przegubów Cardana PKUC

* UCHWYT DO MOCOWANIA KORBY →→→→→ ilo�æ = 1 szt. UKR
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SPR 4010 SPR 4015 SPR 4024 SPR 4025

Dla rury SW 40 SW 40 SW 40 SW 40

Ud�wig [kg] 10 15 24 25

Obroty 11 22 18 22

* *

6

10.5. NAPÊD RÊCZNY Z ZASTOSOWANIEM MECHANIZMU SPRÊ¯YNOWEGO SPR

10.5.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
2. P£YTKA POD SPRÊ¯YNÊ SPR →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PSPR
3. SPRÊ¯YNA DO RURY SW 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SPR 4010*, SPR 4015

SPR 4024*, SPR 4025
4. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40

D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 60 mm
5. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 45

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)
6. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S

ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

7. �RUBY M4x5 →→→→→ ilo�æ = 4 szt.

8. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x
9. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40

Uwaga:
 * Do rolet z napêdem sprê¿ynowym powy¿ej 2 m wysoko�ci nie nale¿y stosowaæ sprê¿yn typy
SPR 4010 i  SPR 4024

USUN¥Æ
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10.5.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205/x
2. P£YTKA POD SPRÊ¯YNÊ SPR →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PSPR
3. SPRÊ¯YNA DO RURY SW 60 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SPR 6015

SPR 6024
SPR 6034
SPR 6062

4. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 60
D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 90mm

5. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 68
ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

6. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

7. �RUBY M4x5 →→→→→ ilo�æ = 4 szt.

8. �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY →→→→→ ilo�æ = 1 para SLM/x, SLS/x
9. PROWADNICA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. PP 45/x, PP 45/S/x,

PP 53/x, PP 53/S/x
PK 53/x, PK 53/S/x
PPW 66/S/x, PP 66/x

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 60 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60

Uwaga:
Do rolet z napêdem sprê¿ynowym stosujemy:

Profil nieperforowany
Zamek baskwilowy typu ZMS lub ZM

SPR 6015 SPR 6024 SPR 6034 SPR 6062

Dla rury SW 60 SW 60 SW 60 SW 60

Ud�wig [kg] 15 24 34 62

Obroty 10 12 13 13
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10.5.3. Sposób po³¹czenia sprê¿yny z rur¹ nawojow¹ w zale¿no�ci od strony monta¿u

Mechanizm sprê¿ynowy sk³ada siê z okr¹g³ego wa³u (1) zakoñczonego przekrojami kwadratowymi
tulei (2 i 3), sprê¿yny naci¹gowej (6) i pier�cieni (4 i 5).
Pier�cienie (4 i 5) nale¿y przek³adaæ w zale¿no�ci od sposobu instalowania mechanizmu
sprê¿ynowego (patrz rys. A i B).
Zarówno w przypadku zainstalowania mechanizmu sprê¿ynowego jak na rys. A tak i na rys. B
elementem napêdowym jest tuleja (2).

10.6. NAPÊD Z ZASTOSOWANIEM SI£OWNIKA ELEKTRYCZNEGO.
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10.6.1. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40
D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 60 mm

2. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 45
ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m →→→→→ 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

3. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

4. SI£OWNIK DO RURY SW 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt.
5. WIESZAK SI£OWNIKA →→→→→ ilo�æ = 1 szt.
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 40 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 40

10.6.2. Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 60
D£UGO�ÆRURY = SZER.ROLETY - 80 mm

2. PIER�CIEÑ ZWIÊKSZAJ¥CY �REDNICÊ RURY SW PZ 68
ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m →→→→→ 3 SZT.) + (1 SZT. co 0,5 m)

3. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI

4. SI£OWNIK DO RURY SW 60 (bez ANR) →→→→→ ilo�æ = 1 szt.
5. WIESZAK SI£OWNIKA →→→→→ ilo�æ = 1 szt.
6. POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS 45/137...205

Elementy znajduj¹ce siê przy drugim boku skrzynki roletowej:

* £O¯YSKO Ø 28 mm →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LO 28
* OBSADKA Ø 60 →→→→→ ilo�æ = 1 szt. OBS 60

Uwaga:
Przy innych konfiguracjach ni¿ podane powy¿ej, d³ugo�æ rury nale¿y okre�laæ indywidualnie.

Uwaga:
Si³ownik elektryczny nale¿y dobraæ bior¹c pod uwagê:

- �rednicê zastosowanej rury nawojowej, (a je¿eli wystêpuj¹ - �rednicê pier�cieni zwiêkszaj¹cych)
- moc si³ownika (odpowiedni moment obrotowy) - dobór na podstawie programu doboru si³owników
- mo¿liwo�æ podnoszenia - opuszczania w przypadku braku zasilania elektrycznego - ANR
- dobór sterowania rolet¹ lub systemem rolet wg ¿¹dañ klienta

Uwaga:
Si³owniki elektryczne rurowe s¹ przystosowane do pracy krótkotrwa³ej (max. 4 minuty), wbudowane
zabezpieczenie termiczne zapobiega przegrzewaniu siê napêdu rurowego. Przy uruchamianiu
(d³ugi pancerz rolety albo d³ugi czas biegu) mo¿e doj�æ do zadzia³ania zabezpieczenia termicznego,
powoduj¹c wy³¹czenie si³ownika. Po krótkim czasie stygniêcia urz¹dzenie jest gotowe do dalszej pracy.
Pe³ny czas za³¹czenia mo¿e byæ osi¹gany przez napêd dopiero wtedy, gdy ostygnie on do temperatury
otoczenia.Nale¿y unikaæ powtarzaj¹cego siê aktywowania zabezpieczenia termicznego. Szczegó³owe
informacje znajduj¹ siê w:
�INSTRUKCJI EKSPLOATACJI I MONTA¯U NAPÊDÓW ¯ALUZJI ZEWNÊTRZNYCH ZWIJANYCH�
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70 35 35 70
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6 6

11. RODZAJE STOSOWANYCH ZABEZPIECZEÑ KURTYNY ROLETY PRZED PODNIESIENIEM

11.1. ZASUWKA (RYGIEL) RY

Rygle mocowane w listwie dolnej s¹ ³atwe w monta¿u oraz nie wymagaj¹ specjalistycznych narzêdzi do ich wykonania.

11.1.1. Sposób mocowania oraz wykaz elementów

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PE 41, PA 45

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37...APA 45
3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK
4. ZASUWKA (RYGIEL) →→→→→ ilo�æ = 2 szt. RY
5. ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
6. LISTWA DOLNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LDG 40, LDG

11.1.2. Wymiary oraz sposób rozmieszczenia szczelin w listwie dolnej pod rygle typu RY

Uwaga:
- szczeliny 6 x 35 - nieprzelotowe
- w �ciance A - dla rolet zwijanych wewnêtrznie (prawoskrêtnych)
- w �ciance B - dla rolet zwijanych zewnêtrznie (lewoskrêtnych)

11.1.3. Wymiary oraz sposób usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RY

Uwaga:
- dla listwy dolnej LDG 40 →→→→→ a = 33 mm
- dla listwy dolnej LDG →→→→→ a = 48 mm
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11.2. RYGIEL AUTOMATYCZNY RA

11.2.1. Sposób mocowania oraz wykaz elementów

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PA 40, PA 45, PA 52

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37/1... APA 52/1
3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK, 97/6 NKHZ
4. LISTWA DOLNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LDG, LDG 52
5. RYGIEL AUTOMATYCZNY →→→→→ ilo�æ = 2 szt. RA
6. BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30, BF 40

Rygle automatyczne umieszcza siê w listwie dolnej. Linka stalowa rygla automatycznego musi byæ przeci¹gniêta
przez zatyczki do rygla automatycznego oraz po³¹czona z uchwytem przy pomocy wkrêtów. Uchwyt, do którego
mocuje siê linkê stalow¹ powinien byæ umieszczony miêdzy 11 a 15 profilem licz¹c od listwy dolnej.
Pozwoli to na ca³kowite wci¹gniecie rygla do listwy dolnej i odblokowanie pancerza w prowadnicach. Sam uchwyt
nale¿y przynitowaæ lub przykrêciæ do profilu w taki sposób, aby nie blokowa³ kurtyny rolety podczas podnoszenia
oraz opuszczania.

11.2.2. Wymiary oraz sposób usytuowania otworu w prowadnicy pod rygiel typu RA

Uwaga:
-  dla listwy dolnej LDG lub LDG 52

Ø 7

13,5
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b = (L-108)/2
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11.3. ZAMEK BASKWILOWY ZM LUB ZMS

11.3.1. Sposób mocowania oraz wykaz elementów

1. PROFIL ALUMINIOWY PAU 37, PA 37, PA 39
PE 41, PA 40, PA 45,
PA 52, PA 55

2. ZATYCZKA PROFILU APA 37... APA 55
3. ZSZYWKI STALOWE 97/4 NK, 97/6 NKHZ
4. LISTWA DOLNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. LDG, LDG 52, LDG/S
5. SZTABA ALUMINIOWA DO ZAMKA BASKWILOWEGO →→→→→ ilo�æ = 2 szt. SAL
6. P£YTKA MASKUJ¥CA ZAMKA BASKWILOWEGO →→→→→ ilo�æ = 1 szt. PZM
7. KLUCZE DO ZAMKA →→→→→ ilo�æ = 1 kpl.
8. ZAMEK BASKWILOWY →→→→→ ilo�æ = 1 szt. ZM, ZMS

Zamek baskwilowy umieszczony w listwie dolnej jest najczê�ciej spotykanym zabezpieczeniem w roletach
zewnêtrznych zwijanych. Jako narzêdzie wymagana jest frezarka dziêki, której wykonanie takiego zabezpieczenia
jest ³atwe a przy tym wygl¹da estetycznie.

11.3.2. Sposób przygotowania listwy dolnej LDG, LDG 52 oraz LDG/S dla monta¿u zamka baskwilowego
 typu ZM

Uwaga:
Rysunek dla rolety zwijanej zewnêtrznie (lewoskrêtnej)
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Sztaba SAL - 2 szt./kpl.
b = (L-205)/2
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11.3.3. Sposób przygotowania listwy dolnej LDG, LDG 52 oraz LDG/S dla monta¿u zamka baskwilowego
 typu ZMS

Uwaga:
Rysunek dla rolety zwijanej zewnêtrznie (lewoskrêtnej)

11.3.4. Wymiary oraz sposób usytuowania otworu pod³u¿nego w prowadnicy pod zamek ZM i ZMS
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12. WIESZAK BLOKADA

Uwaga:
Tego typu zabezpieczenie stosuje siê tylko przy napêdzie z si³ownikiem elektrycznym
i w skrzynkach od SP 165 - SP 205

a) Sposób mocowania oraz wykaz elementów

b) Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 40

1. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 40
2. PIER�CIEÑ DO WIESZAKA BLOKADY PW 40

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 4 SZT.) + (2 SZT. max. co 0,8 m)
3. PROFIL ALUMINIOWY PA 37, PA 39, PA 40,

ILO�ÆPIÓR = (WYS.PROWADNICY / WYS.PROFILU) - zaokr¹glone w dó³ PE 41, PA 45

4. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI x 2

5. WIESZAK BLOKADA WB M2, WB M3
ILO�ÆWIESZAKÓW = (do 1 m →→→→→ 2 SZT.) + (1 SZT. max. co 0,8 m)

c) Przy zastosowaniu rury nawojowej SW 60

1. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 60
2. PIER�CIEÑ DO WIESZAKA BLOKADY PW 60

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m 4 SZT.) + (2 SZT. max. co 0,8 m)
3. PROFIL ALUMINIOWY PA 37, PA 39, PA 40, PE 41,

ILO�ÆPIÓR = (WYS.PROWADNICY / WYS.PROFILU) - zaokr¹glone w dó³ PA 45, PA 52, PA 55, PE 55

4. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI x 2

5. WIESZAK BLOKADA WB M2, WB M3,
ILO�ÆWIESZAKÓW = (do 1 m →→→→→ 2 SZT.) + (1 SZT. max. co 0,8 m) WB D3, WB D4

2 4 4

3

5

1

3

5

2
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d) przy zastosowaniu rury nawojowej SW 70

1. RURA OKTAGONALNA →→→→→ ilo�æ = 1 szt. SW 70
2. PIER�CIEÑ DO WIESZAKA BLOKADY PW 70

ILO�ÆPIER�CIENI = (do 1 m →→→→→ 4 SZT.) + (2 SZT. max. co 0,8 m)
3. PROFIL ALUMINIOWY PE 41, PE 55

ILO�ÆPIÓR = (WYS.PROWADNICY / WYS.PROFILU) - zaokr¹glone w dó³
4. WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S

ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆPIER�CIENI x 2
5. WIESZAK BLOKADA WB M2, WB M3,

ILO�ÆWIESZAKÓW = (do 1 m →→→→→ 2 SZT.) + (1 SZT. max. co 0,8 m) WB D3, WB D4

Z ka¿dego koñca nale¿y zamontowaæ 1 blokadê. W razie potrzeby dodatkowe wieszaki blokady nale¿y montowaæ
maksymalnie co 0,8 m. Na rurê nawojow¹ nasun¹æ potrzebn¹ ilo�æ pier�cieni do wieszaka blokady.
Wieszak blokadê wsun¹æ do pierwszego profilu i ustawiæ mo¿liwie najbli¿ej prowadnicy. Po³¹czyæ pier�cienie
z wieszakiem a nastêpnie zarówno pier�cienie jak i wieszaki blokady przymocowaæ do rury nawojowej wkrêtami.

Uwaga.
Przykrêcaj¹c pier�cienie i wieszaki blokady do rury nawojowej na odcinku, w którym znajduje siê si³ownik
elektryczny nale¿y zwróciæ uwagê aby wkrêt nie mia³ styczno�ci z rur¹ si³ownika. W przeciwnym wypadku
mo¿e doj�æ do uszkodzenia si³ownika.

Po zakoñczeniu monta¿u nale¿y tak wyregulowaæ po³o¿enia krañcowe si³ownika, aby wieszak blokada lekko
dociska³ kurtynê rolety uniemo¿liwiaj¹c tym samym jej podniesienie.
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II ROLETA ZEWNÊTRZNA ZWIJANA SYSTEMU PODTYNKOWEGO TYPU SP (INTEGRO) Z MOSKITO

Sposoby monta¿u rolety w systemie podtynkowym SP (INTEGRO) z MOSKITO

I.  Skrzynka rolety wbudowana w trakcie wznoszenia �ciany *

1 � tynk
2 � ocieplenie
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � konstrukcja nadpro¿a
9 � beton komórkowy
* � wymaga uzgodnienia z architektem

1 � tynk
2 � ocieplenie
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � konstrukcja nadpro¿a
* � wymaga uzgodnienia z architektem

1 � tynk
2 � nadpro¿e
3 � siatka tynkarska
4 � pokrywa zewnêtrzna skrzynki
5 � no�nik tynku (p³yta z we³ny drzewnej)
6 � szyna tynkowa skrzynki podtynkowej
7 � pokrywa rewizyjna
8 � ocieplenie
9 � wype³nienie okienne
* � wymaga uzgodnienia z architektem

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1

2

1

2

3

4

5

6

7

8

2

1

1

2

3

4

5

6

7

1

8

9

II. Skrzynka rolety wbudowana w wymieniane nadpro¿e istniej¹cej �ciany *

III.  Skrzynka rolety wbudowana pod istniej¹ce nadpro¿e *
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1. WYMIAROWANIE ROLETY ZEWNÊTRZNEJ

1.1. WYMIARY SKRZYNEK TYPU SP (INTEGRO) [mm]

C

32

15

A

B

30

KT 30

SPS

1.2. MAKSYMALNY WYMIAR DOCIEPLENIA WRAZ Z TYNKIEM DLA POSZCZEGÓLNYCH
 PROWADNIC (PPDO 53)

Typ skrzynki  [mm] A B C

SP 90/137 139 138 170
SP 90/165 167 166 198
SP 90/180 182 181 213
SP 90/205 207 207 239

max. 25 mm
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Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 165 2420 2160 -
SP 180 2500 2500 -
SP 205 2500 2500 -

2. MAKSYMALNE WYSOKO�CI ROLET ZEWNÊTRZNYCH WRAZ ZE SKRZYNK¥

PAU 37 (w prowadnicach PPPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 2270 2090 -
SP 180 2500 2500 -
SP 205 2500 2500 -

PA 37 + MKT (w prowadnicach: PPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP165 1680 1570 1060
SP 180 2140 2210 1400
SP 205 2500 2500 2500

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 1570 1420 1170
SP 180 1800 1800 1550
SP 205 2500 2500 2500

PA 39 + MKT (w prowadnicach: PPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 165 1770 1770 1380
SP 180 2170 2240 1780
SP 205 2500 2500 2500

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 1570 1420 870
SP 180 2010 1810 1230
SP 205 2500 2500 2500
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PA 40 + MKT (w prowadnicach: PPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 165 - 1210 1050
SP 180 - 1620 1420
SP 205 - 2500 2330

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 990 1030 850
SP 180 1420 1500 1220
SP 205 2500 2470 2170

PE 41 + MKT (w prowadnicach: PPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 165 - 1230 1070
SP 180 - 1610 1450
SP 205 - 2500 2380

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 1030 1070 860
SP 180 1410 1490 1240
SP 205 2320 2490 2180

PA 45 + MKT (w prowadnicach: PPDO 53)

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 40 SW 40 + PZ 45 SW 40 + PW 40

SP 165 - 1300 1070
SP 180 - 1710 1480
SP 205 - 2500 2500

Rodzaj skrzynki             MAKSYMALNA WYSOKO�Æ ROLETY [mm]
SW 60 SW 60 + PZ 68 SW 60 + PW 60

SP 165 1210 1120 840
SP 180 1620 1490 1210
SP 205 2500 2500 2500
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2

1.1

1.4

4

1.7

1.6

1.5

1.3

1.5

3

1.4

3. DANE DO PRODUKCJI ROLET ZEWNÊTRZNYCH ZWIJANYCH W SYSTEMIE SP (INTEGRO) Z MOSKITO

3.1.ELEMENTY SK£ADOWE MOSKITIERY

1. KPL MKT - ZESPÓ£ MOSKITO:
1.1 - ZABIERAK ZE SPRÊ¯YN¥, RURKA OCHRONNA, £O¯YSKO �LIZGOWE
1.2 - £O¯YSKO �LIZGOWE
1.3 - WSPORNIK
1.4 - �LIZGACZ PIÓR W PROWADNICY
1.5 - ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ
1.6 - SZNUREK
1.7 - GNIAZDO ZATYCZKI

2. RNS MKT - RURA NAWOJOWA Z SIATK¥ MOSKITIERY
3. LDSM MKT - LISTWA DOLNA DO RNS MKT
4. BLO/BS 45 - BLACHA OS£ONOWA DO BOKU SKRZYNKI BS 45°

1.7

1.2

3
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3.2. SKRZYNKA ROLETOWA

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów

* SKRZYNKA ROLETOWA ALUMINIOWA - GÓRA SK/11/165...205/x
D£UGO�Æ.SK = SZER.ROLETY - 10 mm

* POKRYWA ZEWNÊTRZNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PZ/165...205/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 10 mm

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PR/137...180/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 10 mm

Uwaga: W przypadku zastosowania listwy dystansowej SPD:

* POKRYWA REWIZYJNA SKRZYNKI PODTYNKOWEJ SP 90 SP90 PR/137...180/x
D£UGO�Æ.SP = SZER.ROLETY - 58 mm

Uwaga: Przy monta¿y skrzynki podtynkowej SP 90 nale¿y zwróciæ uwagê, aby zastosowaæ pokrywê rewizyjn¹
SP 90 PR ze skrzynki o mniejszym rozmiarze: SP 90 PR/137/x do SP 165/x, SP 90 PR/165/x
do SP 180/x, SP 90 PR/180/x do SP 205/x.

* SZYNA TYNKOWA SKRZYNKI SP 90 SPS/x
D£UGO�ÆSZYNY = SZER.ROLETY

lub
* K¥TOWNIK ALUMINIOWY KT 30/x

D£.K¥TOWNIKA = SZER.ROLETY

* NO�NIK TYNKU SPNT
D£.NO�NIKA = SZER.ROLETY

* LISTWA DYSTANSOWA DO SKRZYNKI SP 90 →→→→→ ilo�æ = 1 para SPD 165...205/x

* ZA�LEPKA DO SKRZYNKI SP 90 →→→→→ ilo�æ = 2 szt. SPZ 165...205/x

* NITY PN/x
ILO�ÆNITÓW = 16 + (SZER.ROLETY / 300) szt. - z listw¹ SPD
ILO�ÆNITÓW = 12 + (SZER.ROLETY / 300) szt. - bez listwy SPD

* PODK£ADKA PCW Z KAPTURKIEM →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZPK 10/x

* WKRÊT OCYNKOWANY 3,9 x 16 mm →→→→→ ilo�æ = 2 szt. SBS

* POKRYWA BOCZNA SKRZYNKI →→→→→ ilo�æ = 1 para BS/45/165...205/x

* BLACHA OS£ONOWA →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BLO/BS 45
przy rurze SW 40 BLO/BS 45/165-55..205-55
przy rurze SW 60 BLO/BS 45/165-72..205-72

lub:

* WIESZAK MOSKITIERY
  DO SYSTEMU INTEGRO Z SI£OWNIKIEM →→→→→ ilo�æ = 2 szt. KWA-MKT

UWAGA: Wieszak moskitiery KWA-MKT stosujemy tylko i wy³¹cznie w przypadku zastosowania napêdu
w postaci si³ownika elektrycznego.

* WKRÊT OCYNKOWANY 3,5 x 9,5 mm →→→→→ ilo�æ = 6 szt. WKR

* ZESPÓ£ MOSKITO →→→→→ ilo�æ = 1 kpl. KPL MKT
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* RURA NAWOJOWA Z SIATK¥ MOSKITIERY RNS MKT - 1,6/x
D£UGO�ÆRNS MKT = SZER.ROLETY - 65 mm RNS MKT - 2,5/x

* LISTWA DOLNA DO MKT LDSM MKT
D£UGO�ÆLDSM MKT = SZER.ROLETY - 100 mm

b) monta¿ skrzynki rolety i blach os³onowych

Otwory pod nity wierciæ wiert³em Ø 4,2
Otwory pod wkrêty wierciæ wiert³em Ø 3,5

Sposób monta¿u blachy os³onowej Element gotowy

WKR BLO/BS 45

Uwaga:
Nale¿y zwróciæ uwagê aby zastosowaæ do danych boków blachy os³onowe z odpowiednim otworem dla
danej rury nawojowej.

PN 4 x 8

SBS ZPK 10

PODK£ADKA

WKRÊT

KWA-MKT

Do przykrêcania blach os³onowych typu BLO/BS 45 oraz wieszaka
KWA-MKT nale¿y u¿yæ wkrêtów typu WKR 3,5 x 9,5 mm
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3.3. PROWADNICE

a) zestawienie ciêcia i wykaz elementów

* PROWADNICA ALUMINIOWA PPDO 53
D£.PROWADNICY = WYS.ROLETY - WYS.SKRZYNKI

Uwaga:
W przypadku okien z okapnikiem montuj¹c roletê do wnêki okna (do ramy okiennej) nale¿y zastosowaæ
dystans aluminiowy prowadnicy typu D/PP w celu unikniêcia kolizji moskitiery z wystaj¹cym okapnikiem.

* DYSTANS ALUMINIOWY PROWADNICY D/PP
D£.DYSTANSU = D£.PROWADNICY

* P£YTKA ZATRZASKOWA PZO
ILO�ÆP£YTEK = [(D£.PROWADNICY - 300) / 500] x 2 - zaokr¹glona do parzystych w górê

* WKRÊT OCYNKOWANY HS/M-S
ILO�ÆWKRETÓW = ILO�ÆP£YTEK ZATRZASKOWYCH

Do prawid³owego wywiercenia otworów s³u¿¹cych do zamontowania dystansu aluminiowego D/PP zalecamy
u¿ycie szablonu SOP do wiercenia otworów pod p³ytkê zatrzaskow¹ PZO.

b) rozmieszczenie otworów do przykrêcenia prowadnicy do �ciany

Do zaznaczania miejsca, w którym nale¿y wywiercic otwory umozliwiaj¹ce przykrêcenie prowadnicy do �ciany,
zalecamy u¿ycie szablonu SOP do wiercenia otworów pod p³ytkê zatrzaskowa PZO

D
³u

go
�c

 p
ro

w
ad

ni
cy

szablon
do wiercenia
otworów SOP

prowadnica prosta
aluminiowa podwójna
PPDO 53

wierciæ
wiert³em
Ø 3.0

min Ø 6.0

Ø 9.5

wierciæ
wiert³em
Ø 9,5

50
0

50
0

50
0

10
0

10
0



- 64 -

Dokumentacja techniczna do produkcji
¿aluzji (rolet) zewnêtrznych zwijanych w systemie:

PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO)
PODTYNKOWYM typu SP (INTEGRO) z MOSKITO

20
08

 -
 0

4 
- 

23
_S

ys
_I

nt
eg

ro
_t

yp
_S

P
_+

_m
os

ki
to

3.4. UWAGI I ZALECENIA DOTYCZ¥CE PRZYGOTOWANIA I MONTA¯U MOSKITIERY

* Przy ciêciu rury nawojowej z siatk¹ moskitiery zaleca siê oklejenie miejsca ciêcia ta�m¹ w celu wyeliminowania
zjawiska strzêpienia siê siatki i wtapiania siê w ni¹ opi³ków aluminium.

Ilo�æ obrotów sprê¿yny dla siatki RNS MKT

Szeroko�æ rolety [mm] 550 � 1100 1100 � 1600 1600 � 2000

RNS MKT - 1,6* Ilo�æ obrotów 5 � 6 7 � 10 11 � 13

RNS MKT - 2,5* Ilo�æ obrotów 5 � 6 7 � 10 11 � 13

* W zale¿no�ci od szeroko�ci i wysoko�ci rolety sprê¿ynê nale¿y wstêpnie napi¹æ poprzez jej nakrêcenia (zgodnie
z ruchem wskazówek zegara - patrz rysunek powy¿ej) Ilo�æ obrotów dla poszczególnych zakresów szeroko�ci rolety
w zale¿no�ci od rodzaju u¿ytej siatki przedstawia poni¿sza tabela.

Uwaga:
Istnieje mo¿liwo�æ zastosowania moskitiery do rolet o szeroko�ci mniejszej ni¿ 680 mm, ale wi¹¿e siê to
z dodatkow¹ czynno�ci¹ - skrócenia sprê¿yny.

Uwaga:
Zabierak ze sprê¿yn¹, rurk¹ ochronn¹ oraz ³o¿yskiem �lizgowym umiejscowiony w rurze nawojowej z siatk¹,
nale¿y zawsze zak³adaæ na wieszak moskitiery (blacha os³onowa) przykrêcony do lewego boku
(oznaczonego liter¹ �L�)

Uwaga:
Listwa dolna LDSM MKT umo¿liwia doszczelnienie do parapetu jak i ramy okna.
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Uwaga:
W tym celu nale¿y GNIAZDO ZATYCZKI podnie�æ na ¿¹dan¹ wysoko�æ a nastêpnie dokrêciæ
z odpowiedni¹ si³¹.

Zamykanie moskitiery jest bardzo proste i polega na przesuniêciu listwy dolnej do koñca (dolnego) po³o¿enia.
Sposób otwierania przedstawia rysunek poni¿ej. Listwê doln¹ LDSM MKT nale¿y docisn¹æ do do³u i lekko
przechyliæ w przód.
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Typ profilu PA 37 PA 37 PA 39 PA 39 PA 40 PA 40 PE 41 PA 45 PA 45

Typ zatyczki APA 37/2 APA 37/1 APA 39/2 APA 37/1 APA 40/2 APA 40/1 APE 41/2 APA 45/2 APA 45/1

L.P Prowadnice Zabezpieczenia RA RA RA RA

1 PPDO 53 z PPDO 53 75 mm 80 mm 75 mm 80 mm 75 mm 80 mm 75 mm 75 mm 85 mm

L = B - 75 mm

L = B - 80 mm

3.5. KURTYNA DLA POJEDYNCZEJ ROLETY

3.5.1. Kurtyna rolety z profilu PAU 37

Zestawienie ciêcia i wykaz elementów (z prowadnicami PPDO 53)

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - 75 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/2
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR -zaokr¹glona do parzystych w górê

* PROFIL ALUMINIOWY PAU 37/x
D£UGO�Æ.PROFILU = SZER.ROLETY - 80 mm
ILO�ÆPIÓR = [(WYS.ROLETY - WYS.LDG) / 37 mm] - 1 pióro

* ZATYCZKA APA 37/1
ILO�ÆZATYCZEK = ILO�ÆPIÓR -zaokr¹glona do parzystych w górê

3.5.2. Zestawienie ciêcia dla pozosta³ych profili w zale¿no�ci od zastosowanych zatyczek
(z prowadnicami PPDO 53)

* PROFIL ALUMINIOWY
D£UGOSÆ.PROFILU = SZER.ROLETY - WARTO�Æ Z TABELI (dla danej konfiguracji)

Pozosta³e elementy sk³adowe dla wszystkich wy¿ej wymienionych rozwi¹zañ

* ZSZYWKI 97/4 NK
ILO�ÆZSZYWEK = ILO�ÆZATYCZEK x 2

* WIESZAK STALOWY →→→→→ ilo�æ do 1 m = 2 szt. WMU, WMA, WMS
→→→→→ powy¿ej 1 m = 2 szt. + 1 co 0,5 m

SP 165 WMU 130, WMA 130, WMS 130
SP 180 - 205 WMU 170, WMA 170. WMS 170

* LISTWA DOLNA Z USZCZELK¥ LDG 40/x, LDG/x,
D£UGO�ÆLDG = D£UGO�ÆPROFILU

Uwaga:
Przy napêdzie rêcznym nale¿y w listwie dolnej kurtyny rolety zastosowaæ:

* ZATYCZKA LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. ZLD 40, ZLD, ZLDO
lub

* BUFOR LISTWY DOLNEJ →→→→→ ilo�æ = 2 szt. BF 30/x, BF 40/x
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Aluprof S.A
PL 45-446 Opole, ul. Gos³awicka 3

tel. +48  77  400 00 00
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fax +48  77  400 00 06
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